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PRZYGOTOWANIE PROJEKTU KARTY DO DRUKU.

1. Wymiary grafiki:

*  Projekt musi mie¢ wymiary 89x58mm z rogami A
niezaokraglonymi (patrz rysunek). Karta, po
wycieciu ma wymiary 85x54mm, a wymagane
dodatkowe 2mm z kazdej strony-to margines na
spad. Nalezy pamietaé, by 6w margines byt
kontynuacja tta karty, lecz nie zawierat <«
elementéw, ktdre powinny sie znalez¢ na samej
karcie.

e Wszystkie elementy graficzne, utozone 85mm
rownolegle do brzegu karty powinny by¢
oddalone od kazdej z krawedzi o minimum 3mm.
Tolerancja wykrojnika do wykrawania kart wynosi 1mm. Podtuzne elementy (teksty, ramki itp.), utozone
rownolegle do linii ciecia, znajdujace zbyt blisko krawedzi karty, po wycieciu moga by¢ przesuniete w
stosunku do osi pionowej lub poziomej. Aby zjawisko nie byto zauwazalne nalezy zachowaé w/w odstep.
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RZECZYWISTY WYMIAR KARTY

2. Formaty plikow
Preferujemy nastepujgce formaty plikéw grafiki:
—>CDR — max do Corel Draw 13.
- TIFF — RGB, czytelny przez PC. Mapy bitowe w rozdzielczosci min. 600dpi.

W ostatecznosci przyjmiemy kazdy plik graficzny (nawet MACowy) — niemniej jednak bedziemy musieli go
przekonwertowac do ktoregos z preferowanych formatéw. Konwersja niesie za sobg ryzyko utraty rwnowagi
barw i proporcji obrazu oraz ,pogubienie” fontow.

3. Informacje dodatkowe

e Jesli zyczg sobie Panstwo na karcie wydruk kodu kreskowego, prosze na projekcie zaznaczy¢ biatym
prostokgtem miejsce, w ktérym kod ten ma sie znalez¢, ale nie umieszczac go tam.

e W przypadku personalizacji technikg termotransferowg (ztoto lub srebro) na karcie, prosimy o
przygotowanie innego projektu (nowego), w jednym z preferowanych przez nas formatéw, o wymiarach
85x54mm. Na nim (w stosownych miejscach) prosimy umiesci¢ przyktadowe dane do personalizacji.

e Prosimy nie zaznacza¢ w projekcie miejsca na ewentualny otwdr na smycz lub zawieszke, a uczynic¢ to w
rysunku pogladowym karty, chociazby w .jpg

e Embossowane elementy: podobnie jak otwor na zawieszke, prosze zaznaczy¢ na rysunku poglagdowym, a w
tresci maila wpisaé, ze te elementy maja by¢ wypukte. W jednej linii moze by¢ wypuktych 30 liter i/lub liczb
(matg czcionky). Wszystkie litery sg kapitalikami(duze litery alfabetu). Do wyboru sg dwie wielkosci czcionki:
mniejsza(4mme-litery i cyfr) i wieksza(5mme-tylko cyfry). Napisy i numery embossowane mozna umieszczac
jedynie rownolegle do dtuzszego boku karty.

e Przydatne wizualizacje:

Wymiary karty plastikowej zgodnej z ISO 9001-2008:
85,595 +/- 0,125mm 0,76 +/- 0,08mm
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Standardowe wymiary i rozmieszczenie otworéw na karcie plastikowej zgodnej z 1ISO 9001-2008:
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Standardowy rozmiar i lokalizacja paska magnetycznego na karcie plastikowej zgodnej z ISO 9001-2008:
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| 12,7mm

5-6mm

Budowa typowej karty zblizeniowej:

AWERS KARTY

ANTENA
J | MIKROPRESOR CHIPA

REWERS KARTY

W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt.



